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INEORMACJE /[ DANE TECHNICZNE

SZANOWNI PANSTWO

Produkty przedstawione w naszym katalogu nalezq pod wzgledem konstrukcji i jakosci do najbardziej
zaawansowanych narzedzi w Europie. Wspolpracujemy z jednym z najstarszych i najbardziej innowacyjnym
producentem narzedzi diamentowych, firmq MICROTECH.

Konstrukcja spiralna (przewazajqca w frezach trzpieniowych) utozenia plytek PKD zapewnia najlepsze
warunki skrawania oraz jakosci powierzchni obrabianych materialow, gwarantujqc jednoczesnie cichq prace i
bardzo mate obcigzenie centrow obroczych.

Tworzqc tak szerokq game narzedzi dla Panstwa pragnelismy zaspokoic¢ potrzeby uzytkownikow narzedzi na
produkty lqczace w sobie jakos¢ i cene oraz produkty o najwyzszej zywotnosci i wydajnosci, ktore znajdujq
zastosowanie na najwigkszych liniach produkcyjnych w Polsce i Europie.

Przeczytaj Drogi Kliencie
1). Wszystkie frezy serii eco standardowo wykonujemy w wersji prawo-obrotowej z plytka wiercacg HM.
2). Na indywidualne zaméwienie wykonujemy frezy w wersji lewo lub/i ptytkg wiercaca PKD (nie dotyczy frezéw TURBO i SPECIAL,
ktére w standarcie posiadaja ptytke wiercacq diamentowg PKD).
3). Posiadamy mozliwo$ci wykonania frezéw z kazdego typu w wersji z gérnym odprowadzeniem wiéra na indywidualne zamdwienie klienta.
4). x - typowymiary bedace na stanie magazynowym
5). Typowymiary frezéw nie posiadajace oznaczenia x sg produktami, ktére wykonujemy na zaméwienie (okres oczekiwania od 4 - 5 tygodni).
6). Wszystkie narzedzia posiadaja dodatkowo microszlif na ptytkach PKD. Mikroszlif jest dodatkowa operacja ostrzenia majaca na celu
uzyskanie jak najlepszej gtadko$ci krawedzi skrawania - w warstwie PKD
7). Narzedzia w naszej ofercie pokryte sg specjalna warstwa chromu technicznego i oznaczone sa trwatg cechg laserowa,

Nazwa naszych frezéw zostata stworzona o nastgpujaca zasade:

Nazwa stosowana dla
Stale okreslenie zastosowane narzedzi ekonomicznych
w narzedziach DIA w zakupie, tf PKD=2,7mm
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Oznacza ilosc linii diamentu Liczba oznaczajgca ilosc spirall
(UNQ-jedna, DUO-dwie, TRE-trzy, QUATTRO-cztery)

Uproszczony schemat doboru frezéw trzpieniowych DI w zaleznosci od posuwu
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EREZY, TRZPIENIOWE' DI'A

M Frez trzpieniowy DIA TOP 1
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WYKONANIE-DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
- frezy proste jedno lub dwuwchodowe* - do pracy w materiatach drewnopochodnych (ptyta widrowa
- wysokos¢ PKD 2,7 (mozliwos¢ 4-5 ostrzen) lub 4,0 mm laminowana, surowa, MDF i inne)

(mozliwo$¢ ok. 8 ostrzen) - nowa technologia wykonania konstrukcja korpusu zapewnia
- korpus wykonany w zalezno$ci od zamdwienia ze stali lub jeszcze lepsza prace i wydajnos¢ oraz dobre odprowadzenie

weglika spiekanego HM widra
- predko$¢ posuwu™ nie powinna przekracza¢ 4m/min - do wykonywania rowkow, wregéw, wpustow np. frezowania

pod Zaluzje

llosé

Korpus llosé Cena netto
ostrzy
mm mm mm mm szt.  H=2,7mm H=4mm
D1090-0612-0001 6 8 12 65 stal 1 1 211,00 -
D1090-0612-0002 6 8 12 65 HM 1 1 256,00 -
D1090-0612-0003 6 12 12 75 stal 1 1 224,00 -
DI1090-0612-0004 6 12 12 65 HM 1 1 269,00 -
D1090-0812-0001 8 10 12 75 stal 1 1 230,00 -
x  DI090-0808-0001 8 10 8 80 HM 1 1 - 330,00
x DI090-0812-0002 8 10 12 80 HM 1 1 - 330,00
DI1090-0812-0003 8 15 12 85 stal 1 1 243,00 -
x DI090-0808-0002 8 15 8 80 HM 1 1 - 420,00
x DI090-0812-0004 8 15 12 85 HM 1 1 - 420,00
D1090-1012-0001 10 20 12 75 stal 1+1 1 310,00 -

D - $rednica freza; H1 - dlugos$¢ robocza ; S - $rednica trzpienia; H - dlugos¢ catkowita ;
- ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

INFO:

* frez prosty jednowchodowy posiada ptytke PKD utozong po jednej stronie wzgledem osi freza, za$ frez dwuwchodowy posiada pytki
PKD utozong po dwoch stronach osi freza

** optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrobki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu,
predko$ci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkrdj)



EREZY/ TRZPIENIOWE' DIA

B Frez trzpieniowy DIA TOP eco z tozyskiem

WYKONANIE-DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
- jedno petne ostrze DIA (utozone w potrdjnej spirali) lub - frez trzpieniowy z fozyskiem dolnym do frezarek recznych
dwa ostrza (utozone w poczwornej spirali) 0 uniwersalnym zastosowaniu
- wysoko$¢ diamentu PKD 2,7 mm - polecanym przede wszystkim do obrobki materiatéw twardych
- optymalny posuw* 4m/min takich jak: ptyty widrowe, MDF, HDF, twarde drewno krajowe
- mozliwos¢ ostrzenia i egzotyczne
- frezowanie obwiedniowe

Uwaga: kazde ostrzenie zmniejsza $rednice roboczg freza
wzgledem fozyska wymaga stosowania dodatkowego
szablonu (brak mozliwosci bazowania na powierzchni
obrabianego materiafu)

S c::::y llos¢  Cenanetto
mm mm mm mm szt. PLN

x DI110-1212-0001 12,7 25 12 80 3 1 1 335,00

x DI110-1212-0002 12,7 35 12 90 4 1 1 525,00

x DI110-1212-0003 12,7 43 12 100 5 1 1 840,00
DI110-1212-0004 12,7 27 12 80 6 2 1 -
DI110-1212-0005 12,7 34 12 90 8 2 1 -
DI110-1212-0006 12,7 40 12 100 10 2 1 -

D - $rednica freza; H1 - dlugos$¢ robocza ; S - Srednica trzpienia; H - dlugos¢ catkowita ;
- ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD

INFO:
* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu,
predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkroj)

Frezy dtugosci roboczej H1=43 mm wykonane sa na specjalnym korpusie z HM (bardziej odpornym na ztamania
w stosunku do standardowego korpusu stalowego).



EREZY, TRZPIENIOWE' DI'A

B Frez trzpieniowy DIA UNO TOP 3 eco
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ZASTOSOWANIE:
- do obrébki materiatéw twardych jak ptyty wiérowe, MDF,
WYKONANIE-DANE TECHNICZNE: HDF, twarde drewno krajowe i egzotyczne
- jedno pelne ostrze DIA (utozone w potrojnej spirali) - ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki
- wysokos¢ diamentu PKD 2,7 mm materiatéw jednorodnych i powlekanych (trwale zwigzanych)
- umozliwia 4 - 5 ostrzen - przystosowane do posuwu mechanicznego
- usredniony optymalny posuw* 5m/min - mozliwo$¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania

- frezowanie konturowe

llos¢ ptytek  llosé Cena netto

H PKD (10,5x2,7) ostrzy llos¢

mm mm mm mm szt. PLN
DI010-1012-0001 10 25 12 75 3 1+1 1 227,00
x DI010-1212-0001 12 25 12 80 3 141 1 227,00
DI010-1212-0002 12 35 12 85 4 1+1 1 302,00
DI010-1212-0003 12 43 12 100 5 1+1 1 377,00
x DI010-1616-0001 16 25 16 80 3 1+1 1 227,00
x DI010-1616-0002 16 35 16 85 4 141 1 302,00
DI010-1616-0003 16 43 16 90 5 1+1 1 377,00
x DI010-1820-0001 18 25 20 85 3 1+1 1 227,00
DI010-1825-0001 18 25 25 85 3 1+1 1 227,00
x DI010-1820-0002 18 35 20 95 4 1+1 1 302,00
DI010-1825-0002 18 35 25 95 4 1+1 1 302,00
DI010-1820-0003 18 43 20 100 5 1+1 1 377,00
DI010-1825-0003 18 43 25 100 5 1+1 1 377,00
x DI010-2020-0001 20 25 20 85 3 1+1 1 227,00
DI010-2025-0001 20 25 25 85 3 1+1 1 227,00
x DI010-2020-0002 20 35 20 95 4 1+1 1 302,00
DI010-2025-0002 20 35 25 95 4 1+1 1 302,00
x DI010-2020-0003 20 43 20 100 5 1+1 1 377,00
DI1010-2025-0003 20 43 25 100 5 1+1 1 377,00
DI010-2020-0004 20 52 20 105 6 1+1 1 453,00
DI010-2025-0004 20 52 25 105 6 1+1 1 453,00
DI010-2020-0005 20 61 20 115 7 1+1 1 528,00
DI1010-2025-0005 20 61 25 115 7 1+1 1 528,00
DI010-2025-0006 22 70 25 135 8 1+1 1 604,00

D - $rednica freza; H1 - dtugo$¢ robocza ; S - $rednica trzpienia; H - dtugo$¢ catkowita ;

- ilo¢ ostrzy = ilo$¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

INFO:

* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu,
predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkroj)

WAZNE:
MOZLIWOSC WYKONANIA wiw FREZOW W WERSJI Z PLYTKA PKD =4MM w GRUPIE UNO TOP 3 - DI020

- w $rednicach od 18-22mm



EREZY/ TRZPIENIOWE' DIA

B Frez trzpieniowy DIADUO TOP 4 eco

WYKONANIE-DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
- dwa petne ostrza DIA (utozone w 4 spiralach) - do obrobki materiatow twardych jak ptyty wiorowe, MDF, HDF
- wysokos¢ diamentu PKD 2,7 mm twarde drewno krajowe i egzotyczne.
- umozliwia 3 - 5 ostrzen - ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki
- UloZenie skosne gora/dot gwarantuje uzyskanie najlepszych materiatéw jednorodnych i powlekanych (trwale zwiazanych)
powierzchni obrdbki przy optymalnych predkosciach - przystosowane do posuwu mechanicznego.
posuwu* od 4 do 10 m/min - mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania
- zastosowanie podwojnych petnych ostrzy PKD pozwala - frezowanie konturowe

zwigkszy¢ wydajno$¢ nawet ponad 200%, w stosunku do
tradycyjnych frezdw prostych i 150% do frezéw z grupy UNO
TOP 3 eco z pojedyncza linig diamentu

llos¢ ptytek llosé

INDEX H oo (10,5x2,7) ostrzy llosé Cena netto
mm mm mm mm szt. PLN
x DI030-1212-0001 12 25 12 80 6 2+1 1 468,00
DI030-1212-0002 12 34 12 85 8 2+1 1 624,00
x DI030-1616-0001 16 25 16 80 6 2+1 1 468,00
x DI030-1616-0002 16 34 16 85 8 2+1 1 624,00
DI030-1620-0001 16 34 20 100 8 2+1 1 624,00
DI030-1616-0003 16 42 16 90 10 2+1 1 780,00
DI030-1820-0001 18 25 20 85 6 2+1 1 468,00
DI030-1825-0001 18 25 25 85 6 2+1 1 468,00
x DI1030-1820-0002 18 34 20 95 8 2+1 1 624,00
DI030-1825-0002 18 34 25 95 8 2+1 1 624,00
DI030-1820-0003 18 42 20 100 10 2+1 1 780,00
DI030-1825-0003 18 42 25 100 10 2+1 1 780,00
DI030-2020-0001 20 25 20 85 6 2+1 1 468,00
x DI030-2025-0001 20 25 25 85 6 2+1 1 468,00
x DI1030-2020-0002 20 34 20 95 8 2+1 1 624,00
DI030-2025-0002 20 34 25 95 8 2+1 1 624,00
DI1030-2020-0003 20 42 20 100 10 2+1 1 780,00
DI030-2025-0003 20 42 25 100 10 2+1 1 780,00
x DI1030-2020-0004 20 51 20 105 12 2+1 1 936,00
DI030-2025-0004 20 51 25 105 12 2+1 1 936,00
DI030-2020-0005 20 62 20 115 14 2+1 1 1 092,00
DI030-2025-0005 20 62 25 115 14 2+1 1 1092,00

D - $rednica freza; H1 - dlugo$¢ robocza ; S - $rednica trzpienia; H - dlugos¢ catkowita ;

- ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca (HM i PKD - facznie)

INFO:

* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu,
predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkréj)

WAZNE:
MOZLIWOSC WYKONANIA wiw FREZOW W WERSJI Z PLYTKA PKD =4MM w GRUPIE DUO TOP 4 - DI040

- w $rednicach od 20-25mm
- mozliwo$¢ od 8-10 ostrzen



EREZY, TRZPIENIOWE' DI'A

B Frez trzpieniowy DIADUO TOP 3 eco

WYKONANIE-DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
- dwa peine ostrza DIA (utozone w 3 spiralach - nie dotyczy - do obrébki materiatow twardych jak ptyty widrowe, MDF, HDF
D=12mm) twarde drewno krajowe i egzotyczne
- szeroko$¢ diamentu PKD 2,7 mm - ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrdbki
- umozliwia 3 - 5 ostrzen materiatow jednorodnych i powlekanych (trwale zwigzanych)
- utozenie skosne gdra/dét gwarantuje uzyskanie najlepszych - przystosowane do posuwu mechanicznego
powierzchni obrobki przy predkosciach posuwu* - mozliwo$¢é wiercenia w materiale i dalszego formatowania
od 5 do 12 m/min - frezowanie konturowe

- zastosowanie podwaojnych petnych ostrzy PKD pozwala
zwiekszy¢ wydajnos¢ nawet ponad 150%, w stosunku
do tradyeyinych frezéw prostych

H g;;c(g;y;’e;; llos¢ ostrzy  |lo$¢ Cena netto
mm mm mm mm szt. PLN
x DI050-1212-0001 12 27 12 78 5+1 2+1 1 377,00
x DI050-1212-0003 12 26 20 75 7+1 2+1 1 550,00
DI1050-1212-0002 12 34 12 95 7+1 2+1 1 550,00
DI050-1212-0004 12 34 12 95 91 2+1 1 680,00
DI1050-1620-0001 16 26 20 80 7+1 2+1 1 550,00
DI1050-1625-0001 16 26 25 80 7+1 2+1 1 550,00
DI1050-1616-0001 16 26 16 80 7+1 2+1 1 550,00
DI050-1620-0002 16 34 20 95 9+1 2+1 1 680,00
x DI050-1625-0002 16 34 25 95 9+1 2+1 1 680,00
x DI050-1820-0001 18 26 20 80 7+1 2+1 1 550,00
DI1050-1825-0001 18 26 25 80 7+1 2+1 1 550,00
DI050-1820-0002 18 34 20 95 91 2+1 1 680,00
DI1050-1825-0002 18 34 25 95 9+1 2+1 1 680,00
DI050-1820-0003 18 45 20 105 12+1 2+1 1 904,00
DI1050-1825-0003 18 45 25 105 12+1 2+1 1 904,00
DI1050-2020-0001 20 26 20 95 7+1 2+1 1 550,00
DI1050-2025-0001 20 26 25 95 7+1 2+1 1 550,00
x DI050-2020-0002 20 34 20 100 91 2+1 1 680,00
DI1050-2025-0002 20 34 25 100 9+1 2+1 1 680,00
x DI050-2020-0003 20 45 20 115 12+1 2+1 1 904,00
DI1050-2025-0003 20 45 25 115 12+1 2+1 1 904,00
DI1050-2020-0004 20 56 20 120 15+1 2+1 1 1 090,00
DI1050-2025-0004 20 56 25 120 15+1 2+1 1 1090,00

D - $rednica freza; H1 - dlugo$¢ robocza ; S - $rednica trzpienia; H - dtugo$¢ catkowita ;

- ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca HM

INFO:

* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu,
predkosci obrotowej, typu obrdbki (obwiedniowy lub rozkroj)

WAZNE:
MOZLIWOSC WYKONANIA wiw FREZOW W WERSJI Z PLYTKA PKD =4MM w GRUPIE DUO TOP 3 - DI060
- w $rednicach od 20-25mm; - mozliwos¢ od 8-10 ostrzen



EREZY/ TRZPIENIOWE' DIA

B Frez trzpieniowy DIA DUO TOP 3 eco Special
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WYKONANIE-DANE TECHNICZNE:

- dwa petne ostrza DIA (utozone w potréjnej spirali)

- szeroko$¢ diamentu PKD 2,7 mm

- korpus freza wykonany z weglika spiekanego HM

- umozliwia 3 - 5 ostrzen

- utozenie skosne gora/dét gwarantuje uzyskanie najlepszych
powierzchni obrobki przy predkosciach posuwu*
od 5 do 12 m/min

- zastosowanie podwaojnych petnych ostrzy PKD pozwala
zwigkszy¢ wydajnos¢ nawet ponad 150 %, w stosunku do
tradycyjnych frezéw prostych

ZASTOSOWANIE:

- do obrébki materiatow twardych jak ptyty wiorowe, MDF, HDF
twarde drewno krajowe i egzotyczne

- ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrdbki
materiatéw jednorodnych i powlekanych (trwale zwigzanych)

- korpus HM wytrzymuje wieksze obcigzenia w poréwnaniu
z korpusem stalowym

- przystosowane do posuwu mechanicznego.

- mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania

- frezowanie konturowe

H llos¢ ptytek llosé

PKD (8x27)  ostrzy llosé Cena netto
mm mm mm mm szt. PLN
DI055-1212-0001 12 27 12 80 7+1 2+1 1 604,50
DI055-1212-0002 12 34 12 95 9+1 2+1 1 692,50
DI055-1212-0003 12 40 12 105 10+1 2+1 1 761,00

D - $rednica freza; H1 - dlugo$¢ robocza ; S - Srednica trzpienia; H - diugo$¢ catkowita ;
- ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercagca HM

INFO:

* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkow obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu,
predkosci obrotowej, typu obrobki (obwiedniowy lub rozkréj)



EREZY, TRZPIENIOWE' DI'A

B Frez trzpieniowy DIA TOP 3 TURBO

WYKONANIE-DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
- trzy petne ostrza DIA (utozone w potrojnej spirali) - praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach
- wysoko$¢ ptytki PKD 4,5 mm - do obrdbki materiatéw twardych jak ptyty wiérowe, MDF, HDF
- duza zywotno$¢-> umozliwia 8-12 ostrzen twarde drewno krajowe i egzotyczne
(w zaleznosci od sposobu eksploatacii i jako$ci obrabianego - ksztalt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki
materiatu) materiatdw jednorodnych i powlekanych (trwale zwigzanych)
- zabezpieczenie czesci chwytowej specjalnym kotnierzem - przystosowane do posuwu mechanicznego.
- wysoka wydajnosé -> przystosowany do duzych obcigzen - mozliwo$¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania
przy posuwach* od 8 do 18 m/min - frezowanie konturowe
- plytka wiercaca PKD - wykonanie kotnierza uzaleznione jest od kierunku

wyrzutu widréw

llos¢ ptytek PKD
mm mm mm mm  4,8x4,8 12x4,5 10x4,5 8x4,5 szt. PLN
D1070-2220-0001 22 25 20 85 7 2 1 1 3+ 1 1 470,00
DI070-2225-0001 22 25 25 95 7 2 1 1 3+1 1 1470,00
D1070-2220-0002 22 30 20 95 10 2 1 1 3+ 1 1750,00
DI070-2225-0002 22 30 25 100 10 2 1 1 3+1 1 1 750,00
D1070-2520-0001 25 25 20 100 7 2 1 1 3+ 1 1 470,00
D1070-2525-0001 25 25 25 100 7 2 1 1 3+1 1 1470,00
DI1070-2520-0002 25 30 20 110 10 2 1 1 3+ 1 1750,00
DI1070-2525-0002 25 30 25 110 10 2 1 1 3+1 1 1 750,00
DI1070-2520-0003 25 35 20 115 13 2 1 1 3+ 1 2 030,00
DI1070-2525-0003 25 35 25 115 13 2 1 1 3+1 1 2 030,00
DI1070-2520-0004 25 40 20 117 16 2 1 1 3+ 1 2 310,00
DI070-2525-0004 25 40 25 117 16 2 1 1 3+1 1 2310,00
D1070-2520-0005 25 45 20 122 19 2 1 1 3+ 1 2 625,00
DI070-2525-0005 25 45 25 122 19 2 1 1 3+1 1 2625,00
D1070-2520-0006 25 50 20 127 22 2 1 1 3+ 1 2 940,00
D1070-2525-0006 25 50 25 127 22 2 1 1 3+1 1 2 940,00
D1070-2520-0007 25 55 20 132 25 2 1 1 3+ 1 3220,00
DI1070-2525-0007 25 55 25 132 25 2 1 1 3+1 1 3220,00
DI1070-2520-0008 25 60 20 137 27 2 1 1 3+ 1 3500,00
D1070-2525-0008 25 60 25 137 27 2 1 1 3+1 1 3500,00
D1070-2520-0009 25 65 20 142 30 2 1 1 3+ 1 3850,00
D1070-2525-0009 25 65 25 142 30 2 1 1 3+1 1 3850,00

D - $rednica freza; H1 - dlugos¢ robocza ; S - $rednica trzpienia; H - dlugos¢ catkowita ;
- ilo$¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca PKD

INFO:
* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrobki na maszynie, j. rodzaju obrabianego materiatu,
predkosci obrotowej, typu obrdbki (obwiedniowy lub rozkréj)



EREZY/ TRZPIENIOWE' DIA

B Frez trzpieniowy DIA TOP 4 TURBO

WYKONANIE-DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:

- cztery petne ostrza DIA (utozone w poczwdrnej spirali) - zalecany do pracy przy duzych obciazeniach i wysokich

- wysokos¢ ptytki PKD 4,5 mm ( w zaleznosci od sposobu posuwach
eksploatacii i jakosci obrabianego materiatu) - do obrabki materiatow twardych jak plyty wiorowe, MDF, HDF

- duza zywotnos¢ -> umozliwia 10-12 ostrzen twarde drewno krajowe i egzotyczne

- zabezpieczenie czgsci chwytowej specjalnym kofnierzem - ksztalt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrobki

- Wysoka wydajnos¢ -> przystosowany do duzych obciazent  materiatow jednorodnych i powlekanych (trwale zwigzanych)
przy posuwach* od 8 do 20m/min - przystosowane do posuwu mechanicznego

- ptytka wiercaca PKD - mozliwo$¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania

- frezowanie konturowe

llos¢ ptytek PKD

mm mm mm mm 4,8x4,8 12x4,5 10x4,5 8x4,5 szt PLN
D1080-2520-0001 25 30 20 95 10 2 1 1 441 1 2 028,00
DI1080-2525-0001 25 30 25 95 10 2 1 1 4+1 1 2028,00
DI1080-2520-0002 25 36 20 100 13 2 1 1 441 1 2 335,00
DI1080-2525-0002 25 36 25 100 13 2 1 1 4+1 1 2 335,00
DI1080-2520-0003 25 41 20 106 16 2 1 1 4+1 1 2642,00
DI1080-2525-0003 25 41 25 106 16 2 1 1 4+1 1 2642,00
DI1080-2520-0004 25 47 20 112 19 2 1 1 4+1 1 3256,00
DI1080-2525-0004 25 47 25 112 19 2 1 1 4+1 1 3256,00
D1080-2520-0005 25 53 20 118 25 2 1 1 441 1 3564,00
DI1080-2525-0005 25 53 25 118 25 2 1 1 4+1 1 3564,00
D1080-2520-0006 25 59 20 124 27 2 1 1 4+1 1 3871,00
DI1080-2525-0006 25 59 25 124 27 2 1 1 4+1 1 3871,00
D1080-2520-0007 25 64 20 130 30 2 1 1 4+1 1 4178,00
DI1080-2525-0007 25 64 25 130 30 2 1 1 4+1 1 4178,00
DI1080-2525-0008 25 70 25 136 33 2 1 1 4+1 1 4 485,00

D - $rednica freza; H1 - diugo$¢ robocza ; S - $rednica trzpienia; H - diugos¢ catkowita ;
- ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca PKD

INFO:
* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, j. rodzaju obrabianego materiatu,
predkosci obrotowej, typu obrobki (obwiedniowy lub rozkréj)



EREZY, TRZPIENIOWE' DI'A

B Frez trzpieniowy DIA TRE TOP 4 Champion

_ -
o o -3 ""-"'"?.J"- Wy @ o w »
J £ L. 5 - - L]

" g . " " | H1 !

H

—

-
L]

WYKONANIE-DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
- trzy petne ostrza DIA (utozone w poczwornej spirali) - praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach
- wysokosc plytki PKD 4,5 mm do obrobki materiatéw twardych jak ptyty widrowe, MDF, HDF
- duza zywotnos¢ -> umoziiwia 10-12 ostrzen - twarde drewno krajowe i egzotyczne - bardzo wysoka
(w zaleznosci od sposobu eksploatacii i jakosci obrabianego jakos¢é obrobionej powierzchni
materiatu) - ksztalt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki
- wysoka wydajnos¢ -> przystosowane do duzych materiatéw jednorodnych i powlekanych (trwale zwiazanych)
obciazen przy posuwach* od 5 do 16m/min - przystosowane do posuwu mechanicznego
- specjalne rozmieszczenie ptytek zmniejsza opory - mozliwosé wiercenia w materiale i dalszego formatowania
skrawania - frezowanie konturowe
- plytka wiercaca PKD

llo$¢ ptytek llosé
PKD (8x4,5) ostrzy

llosé Cena netto

mm mm mm szt. PLN
DI072-2520-0001 25 22 20 8+1 3+1 1 1020,80
DI072-2520-0002 25 30 20 10+1 3+1 1 1276,00
x DI072-2520-0003 25 34 20 12+1 3+1 1 1531,20
DI072-2520-0004 25 39 20 14+1 3+1 1 1786,40
DI072-2520-0005 25 44 20 16+1 3+1 1 2 041,60
DI072-2520-0006 25 49 20 18+1 3+1 1 2 296,80
x DI072-2520-0007 25 55 20 20+1 3+1 1 2 552,00
DI072-2520-0008 25 60 20 22+1 3+1 1 2 807,20
DI072-2520-0009 25 65 20 24+1 3+1 1 3062,40

D - $rednica freza; H1 - dlugo$¢ robocza ; S - $rednica trzpienia;
- ilo$¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca PKD

INFO:
* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu,
predkosci obrotowej, typu obrobki (obwiedniowy lub rozkréj)



EREZY/ TRZPIENIOWE' DIA

B Frez trzpieniowy DIA QUATTRO TOP 4

WYKONANIE-DANE TECHNICZNE:

- specjalna konstrukcja i utozenie ptytek PKD uwzgledniajace
warstwowos¢ plyty widrowej (przediuzone ostrza podcinajace
gobra - dot oraz mate ostrza zwidrowujace $rodkowg czes¢ piyty)
pozwala uzyska¢ przy wysokich posuwach doskonatg jako$¢
obrobionych krawedzi oraz zmniejszenie obcigzenia maszyny
i poziomu hatasu

- cztery petne ostrza DIA (utozone w poczwdrnej spirali z dwoma

liniami podcinajacymi i dodatkowymi miedzy spiralami)

- wysokos¢ ptytki PKD 4,5 mm

- duza zywotno$¢ -> umozliwia 10-12 ostrzen (w zaleznosci

od sposobu eksploatacji i jakosci obrabianego materiatu)

- wysoka wydajnos¢ -> przystosowane do duzych obcigzen przy

posuwach* od 5 do 18m/min

- specjalne rozmieszczenie plytek zmniejsza opory skrawania

I =a |

H1

ZASTOSOWANIE:
- polecany do obrobki ptyt okleinowanych i laminowanych
z doskonatg jakoscia krawedzi dolnej i gornej plyty ( np. blatéw)
- praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach
do obrobki materiatow twardych jak plyty wiorowe, MDF, HDF
- ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas
obrobki materiatéw niejednorodnych i powlekanych
- przystosowane do posuwu mechanicznego
- mozliwos¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania
- frezowanie konturowe

- ptytka wiercaca PKD
llos¢ ptytek PKD ;'s‘:‘:‘:y llo§é Cena netto
mm mm mm (6x4,5) (12x4,5) szt. PLN
DI1082-2520-0001 25 22 20 3 7 4+4 1 1 276,00
DI1082-2520-0002 25 30 20 3 7 4+4 1 1 276,00
x D1082-2520-0003 25 34 20 6 7 4+4 1 1 537,00
DI1082-2520-0004 25 39 20 6 7 4+4 1 1 537,00
DI082-2520-0005 25 44 20 9 7 4+4 1 1798,00
DI1082-2520-0006 25 49 20 9 7 4+4 1 1798,00
x D1082-2520-0007 25 55 20 12 7 4+4 1 2 059,00

D - $rednica freza; H1 - dlugo$¢ robocza ; S - $rednica trzpienia;
- ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca PKD

INFO:

* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrobki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu,

predkos$ci obrotowej, typu obrdbki (obwiedniowy lub rozkréj)



EREZY, TRZPIENIOWE' DI'A

B Frez trzpieniowy DIA QUATTRO TOP 4 Special
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WYKONANIE-DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
- zaawansowana konstrukcja i utozenie ptytek PKD umozliwiajac - polecany do obrobki ptyt okleinowanych i laminowanych
doskonatq jako$¢ obrobki przy duzych parametrach obrdbczych ~ z doskonata jakoscia krawedzi dolnej i gornej

- wysoka wydajnos¢ -> przystosowane do obcigzen przy - twarde drewno krajowe i egzotyczne - wysoka jako$¢
posuwach* od 5 do 20m/min obrobionej powierzchni

- specjalne podwojne utozenie ptytek podcinajacych (goéra/dét - praca przy duzych obcigzeniach i wysokich posuwach do
czesci roboczej freza) pozwala na uzyskanie bardzo dobrej obrébki materiatéw twardych jak ptyty wiérowe, MDF, HDF
dolnej i gérnej krawedzi obrabianego materiatu - ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki

- cztery petne ostrza DIA (utozone w poczwdrnej spirali materiatéw niejednorodnych i powlekanych
i dodatkowymi miedzy spiralami) - przystosowane do posuwu mechanicznego

- wysoko$¢ ptytki PKD 4,5 mm - mozliwo$¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania

- duza zywotnos¢ -> umozliwia 10-12 ostrzen (w zaleznosci - frezowanie konturowe

od sposobu eksploataciji i jakosci obrabianego materiatu)

- specjalne rozmieszczenie plytek zmniejsza opory
skrawania (rewelacyjne odprowadzenie wiora) i wplywa
na cicha prace

- plytka wiercaca PKD
o llosé o
INDEX D H1 S llosé ptytek PKD ostrzy llos¢ Cena netto
mm mm mm 12x4,5 8x4,5 7x4,5 6x4,5 szt. PLN
DI1084-2220-0001 22 36 20 5 - 8 - 4+4 1 1 653,00
DI084-2520-0001 25 25 20 5 2 4 - 4+4 1 1444,00
DI1084-2520-0002 25 30 20 5 - 4 4 4+4 1 1 537,00
x D1084-2520-0003 25 36 20 5 - 8 - 4+4 1 1 653,00
DI084-2520-0004 25 40 20 5 2 4 6 4+4 1 1 966,00

D - $rednica freza; H1 - dtugo$¢ robocza ; S - $rednica trzpienia;
- ilos¢ ostrzy = ilos¢ linii PKD + ptytka wiercaca PKD

INFO:
* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkow obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu,
predkosci obrotowej, typu obrdbki (obwiedniowy lub rozkroj)



EREZY/ TRZPIENIOWE' DIA

B Frez trzpieniowy DIA TESTINA TOP 6

WYKONANIE-DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:

- dwa pelne ostrza DIA (utozone w 4 spiralach) - do obrobki materiatow twardych jak ptyty wiorowe, MDF, HDF

- wysokos¢ diamentu PKD 2,7 mm twarde drewno krajowe i egzotyczne.

- umozliwia 3 - 5 ostrzen - ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrdbki

- utozenie skosne géra/dot gwarantuje uzyskanie najlepszych materiatow jednorodnych i powlekanych (trwale zwigzanych)
powierzchni obrobki przy optymalnych predkosciach - przystosowane do posuwu mechanicznego.
posuwu* od 4 do 10 m/min - mozliwo$¢ wiercenia w materiale i dalszego formatowania

- zastosowanie podwdjnych petnych ostrzy PKD pozwala - frezowanie konturowe

zwigkszy¢ wydajnos¢ nawet ponad 200%, w stosunku do
tradycyjnych frezéw prostych i 150% do frezéw z grupy UNO
TOP 3 eco z pojedyncza linig diamentu

INDEX S H  okoome?) oy Cena netto
mm mm mm mm szt. PLN
x DI030-1212-0001 12 25 12 80 6 2+1 1 468,00
DI030-1212-0002 12 34 12 85 8 2+1 1 624,00
x DI030-1616-0001 16 25 16 80 6 2+1 1 468,00
x DI030-1616-0002 16 34 16 85 8 2+1 1 624,00
D1030-1620-0001 16 34 20 100 8 2+1 1 624,00
DI030-1616-0003 16 42 16 90 10 2+1 1 780,00
D1030-1820-0001 18 25 20 85 6 2+1 1 468,00
DI030-1825-0001 18 25 25 85 6 2+1 1 468,00
x DI030-1820-0002 18 34 20 95 8 2+1 1 624,00
DI030-1825-0002 18 34 25 95 8 2+1 1 624,00
D1030-1820-0003 18 42 20 100 10 2+1 1 780,00
DI030-1825-0003 18 42 25 100 10 2+1 1 780,00
D1030-2020-0001 20 25 20 85 6 2+1 1 468,00
x DI030-2025-0001 20 25 25 85 6 2+1 1 468,00
x DI1030-2020-0002 20 34 20 95 8 2+1 1 624,00
DI030-2025-0002 20 34 25 95 8 2+1 1 624,00
D1030-2020-0003 20 42 20 100 10 2+1 1 780,00
DI030-2025-0003 20 42 25 100 10 2+1 1 780,00
x DI030-2020-0004 20 51 20 105 12 2+1 1 936,00
DI030-2025-0004 20 51 25 105 12 2+1 1 936,00
D1030-2020-0005 20 62 20 115 14 2+1 1 1092,00
D1030-2025-0005 20 62 25 115 14 2+1 1 1 092,00

D - $rednica freza; H1 - dlugos$¢ robocza ; S - $rednica trzpienia; H - dlugos¢ catkowita ;

- ilo$¢ ostrzy = ilo¢ linii PKD + ptytka wiercaca (HM i PKD - tacznie)

INFO:

* optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju obrabianego materiatu,
predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkrdj)

WAZNE:
MOZLIWOSC WYKONANIA wiw FREZOW W WERSJI Z PLYTKA PKD =4MM w GRUPIE DUO TOP 4 - DI040

- w érednicach od 20-25mm
- mozliwo$¢ od 8-10 ostrzen



WIERTLEAT DIA

B Wiertta puszkowe DIA

WYKONANIE-DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
- specjalny stalowy korpus - zastosowanie do wiertarek wielowrzecionowych lub
- wysokos$¢ diamentu PKD 2,5 mm umozliwia 3 - 4 ostrzen stacjonarnych oraz na centra obrébcze CNC
- ukfad i konstrukcja ostrza gwarantujg uzyskanie najwyzszych - wiertta DIA przeznaczone do obrobki ptyty widrowej
jakosci obrobki i wydajnosci liczonej w tysigcach wiercen laminowanej, oklejanej lub surowej oraz MDF
INDEX D S H llos¢ ostrzy  |lo§¢ Cena netto
mm mm mm szt. PLN
DI500-1510-0001 15 10 57 2+2 1 -
DI500-2510-0001 25 10 57 2+2 1 840,00
DI500-2610-0001 26 10 57 2+2 1 840,00
DI500-3010-0001 30 10 57 2+2 1 -
DI500-3510-0001 35 10 57 2+2 1 895,00
DI500-4010-0001 40 10 57 2+2 1 -
DI500-1510-0002 15 10 70 2+2 1 -
x DI500-2510-0002 25 10 70 2+2 1 840,00
x DI500-2610-0002 26 10 70 2+2 1 840,00
DI500-3010-0002 30 10 70 2+2 1 -
x DI500-3510-0002 35 10 70 2+2 1 895,00
DI500-4010-0002 40 10 70 2+2 1 -

D - $rednica wiertta; S - $rednica cze$ci chwytowej; H - dtugo$¢ catkowita
Wiertta wykonywane sq w wersji lewo i prawo obrotowe;j



WIERTEAT DI'A

B Wiertta przelotowe DIA /prawe i lewe/
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WYKONANIE-DANE TECHNICZNE: ZASTOSOWANIE:
- stabilny, stalowy korpus - wiertta diamentowe do wiertarek wielowrzecionowych
- mozliwo$¢ ostrzen 3 - 5 i stacjonarnych oraz na centra obrobcze CNC

- przeznaczone do obrébki ptyty wiorowej laminowane;,
oklejanej lub surowej, MDF

Wiertto przelotowe - prawe

INDEX D S H llos¢ ostrzy  |lo$¢ Cena netto
mm mm mm szt. PLN
DI1510-0510-0001 5 10 57 1 1 -
DI1510-0810-0001 8 10 57 1 1
DI510-1010-0001 10 10 57 1 1 -
DI510-0510-0002 5 10 70 1 1
DI510-0810-0002 8 10 70 1 1 -
DI510-1010-0002 10 10 70 1 1

Wiertto przelotowe - lewe

INDEX D S H llos¢ ostrzy  |lo$é Cena netto
mm mm mm szt. PLN
DI510-0510-0003 5 10 57 1 1
DI510-0810-0003 8 10 57 1 1 -
DI510-1010-0003 10 10 57 1 1
DI510-0510-0004 5 10 70 1 1 -
DI510-0810-0004 8 10 70 1 1
DI510-1010-0004 10 10 70 1 1 -

D - $rednica wiertta; S - $rednica czesci chwytowej; H - diugos¢ catkowita

WAZNE:

Przed zamowieniem nalezy podac:

- na jakich obrotach beda pracowa¢ wiertta
- jaki posuw jest na obrabiarce

- rodzaj obrabianego materiatu



RPILY/ PODCINAJACE DIA

[ Podcinaki sktadane DIA

WYKONANIE-DANE TECHNICZNE:
- wysoko$¢ ptytki PKD 2,5mm lub 4,0mm.
- ostrzenie:
ptytka PKD 2,5mm od 4 do 5 ostrzen
plytka PKD 4,0mm od 6 do 8 ostrzen

B B

ZASTOSOWANIE: —‘4'— =
- pita podcinajaca wspotpracujaca z pitg gtéwna na formatyzerkach

poziomych z mozliwoscig regulacji przektadkami dystansowymi
- do pracy w materiatach drewnopochodnych (ptyta wiérowa

laminowana, surowa, MDF i inne)

N
GS GM e ——— ==
INDEX D d B z H o llosg oo
netto
mm mm mm mm szt. PLN
DI315-0120-0001 120 20 2,8-3,6 12+12 GM 2,5 1 -
DI315-0120-0002 120 22 2,8-3,6 12+12 GM 2,5 1 -
DI315-0120-0003 120 20 2,8-3,6 12+12 GS 4 1 -
DI315-0120-0004 120 22 2,8-3,6 12+12 GS 4 1 -
x DI315-0125-0001 125 20 2,8-3,6 12+12 GM 2,5 1 1.350,00
x DI315-0125-0002 125 22 2,8-36 12+12 GM 2,5 1 1.350,00
x DI315-0125-0003 125 20 2,8-3,6 12+12 GS 4 1 1450,00
x DI315-0125-0004 125 22 2,8-36 12+12 GS 4 1 1450,00

D - $rednica pity; d - $rednica otworu; B - zakres regulacji szerokosci; Z - ilo$¢ zebéw, geometria zgba; H - wysoko$¢ ptytki PKD



PILY.  PODCINAJACE"DIA

[ Podcinaki stozkowe DIA

b 4
S ‘4
d-“ : wﬁu ® )
WYKONANIE-DANE TECHNICZNE: y- 7N 4
- wysoko$¢ podstawowa PKD 4,0 mm g 4
(mozliwo$¢ zamdwienia PKD 6mm) b T 7'
- mozliwos¢ 8-10 ostrzen Ve 'l
A | a b
B1
ZASTOSOWANIE: =
- przystosowany do pracy w formatyzekach poziomych
i panelowych z mozliwoscig regulacji wysokosci wrzeciona
podcinajacego
- do pracy w materiatach drewnopochodnych (ptyta wiérowa
laminowana, surowa, MDF i inne)
= | - =
INDEX D d B - B z H o lose oM
netto
mm mm mm mm szt. PLN
x DI310-0120-0001 120 20 32-41 24 4,0 1 1550,00
x DI310-0125-0001 125 20 3,2-4,1 24 4,0 1 1550,00
DI310-0150-0001 150 30 32-41 24 4,0 1 -
DI310-0150-0002 150 30 3,2-4,1 36 4,0 1
DI310-0160-0001 160 30 44-56 36 4,0 1
DI310-0180-0001 180 30 44-56 36 4,0 1
DI310-0200-0001 200 30 44-56 48 4,0 1
DI310-0220-0001 220 30 44-56 48 4,0 1

D - $rednica pity; d - Srednica otworu; B - B1 - zakres regulacji szerokosci; Z - ilo$¢ zebow; H - wysoko$¢ plytki PKD

INFO:
W przypadku pracy podcinaka z pita gtéwng z HM zaleca sie podcinak o szerokosci 3,0-4,0

Kalkulator cen podcinakow stozkowych

Jwysokos éleytki oKD zt1zab Ziilosé zebow/  Warto$¢ /netto/
mm PLN PLN

Podcinak GR

podcinak szer. 4,0-4,4/5,0-5,6

PKD 4 67 36 2412,00
PKD 6 79 36 2 844,00 zt
Podcinak GR

podcinak szer. 4,4-4,8/5,4-5,8

PKD 4 73 36 2 628,00 zt
PKD 6 84 36 3024,00

Warto$¢ = cena za zab x ilos¢ zebow /Z/
Szeroko$¢ podcinaka: zakres szerokosci podcinaka



RILYS DIA

Pity tarczowe DIA

WYKONANIE-DANE TECHNICZNE:

- wysoko$¢ ptytki PKD 4,0 mm lub 5,0 mm ( dla pit B= 3,2mm
mozliwo$¢ zastosowania pt. PKD o wysokosci 3,5mm)

- mozliwo$¢ 8-12 ostrzen

- w standardzie wykonujemy pity z uzgbieniem GA !

ZASTOSOWANIE:
- ciecie i formatyzowanie materiatow drewnopochodnych (plyta
wiérowa laminowana, surowa, MDF i inne) na pilarkach

pionowych, poziomych oraz formatyzerkach panelowych L2 pZa_blY
rapez rosl

- na zamowienie wykonujemyinne uzebienia np. GS, GM GA B U B 1 B —

INDEX D d B z H o llose oM

netto

mm mm mm mm szt. PLN
DI300-0200-0001 200 30 3,2 36 GA 3,5 1 -
DI300-0250-0001 250 30 3,2 60 GA 3,5 1 -
DI300-0250-0002 250 30 3.2 80 GA 3,5 1 -
DI300-0300-0001 300 30 3,2 72 GA 3,5 1 -
DI300-0300-0002 300 30 3,2 96 GA 3,5 1 -
DI300-0350-0001 350 30 35 72 GA 3,5 1 -
DI300-0350-0002 350 30 3,5 108 GA 3,5 1 -
DI300-0350-0003 350 30 44 60 GA 4,0 1 -
DI300-0350-0004 350 30 4.4 72 GA 4,0 1 -
DI300-0350-0005 350 30 44 96 GA 4,0 1 -
DI300-0400-0001 400 30 4.4 60 GA 4,0 1 -
DI300-0400-0002 400 30 44 72 GA 4,0 1 -
DI300-0400-0003 400 30 4.4 96 GA 4,0 1 -
DI300-0450-0002 450 30 44 60 GA 4,0 1 -
DI300-0450-0003 450 30 4.4 72 GA 4,0 1 -
DI300-0450-0004 450 30 44 96 GA 4,0 1 -
DI300-0480-0001 480 30 4.4 60 GA 4,0 1 -
DI300-0480-0002 480 30 48 72 GA 4,0 1 -

D - $rednica pity; d - Srednica otworu; B - szerokos¢ plytki; Z - ilos¢ zebow, geometria zeba; H - wysoko$¢ plytki PKD
Istnieje mozliwo$¢ wykonania pit tarczowych o wysokos¢i ptytki PKD H=6mm

Kalkulator cen pit diamentowych

wysokoé éley ki PKD zt1zab Z Jilo$¢ zebow/ Wartosé /netto/
mm PLN Iprzyktad/ PLN

Pita gtéwna

pita szer. 3,2-3,5

PKD 4,0 54,00 96 5184,00 zt
PKD 6,0 72,00 96 6 912,00 zt
Pita gtéwna

pita szer. 4,0-4,2

PKD 4,0 66,00 72 4 752,00 zt
PKD 6,0 78,00 72 5616,00 zt
Pita gtéwna

pita szer. 4,4-4,8

PKD 4,0 72,00 72 5 184,00 zt

PKD 6,0 84,00 72 6 048,00 zt




GLEOWICE! DO OKLEINIAREKSDIA

B Gtowice do okleiniarek DIA TOP-CUT 1 eco

WYKONANIE-DANE TECHNICZNE:

- trzy petne ostrza DIA (utozone w 6 spiralach)

- ostrza DIA utozone spiralnie, korpus monolityczny wykonany
ze specjalnego rodzaju stali.

- precyzyjne wyréwnowazenie zapewnia cichg i stabilng prace
narzedzi

- glowice wykonywane jako prawe lub lewe

- wysokos$¢ PKD 2,5mm w wers;ji ,,eco”

- mozliwos¢ 3-5 ostrzen

ZASTOSOWANIE:

- do obrobki materiatéw drewnopochodnych
(ptyta wiérowa laminowana, surowa, MDF i pochodnych)

- przystosowane do pracy na specjalistycznych okleiniarkach
jedno i dwuwrzecionowych

INDEX D B d  gamy P/L llos¢  Cenanetto
mm mm mm szt. PLN
DI210-0080-0004 80 32 30 33 P 1 :
DI210-0080-0001 80 40 30 33 P 1 :
DI210-0080-0002 80 48 30 33 P 1 :
DI210-0080-0003 80 56 30 33 P 1 :
DI210-0100-0002____100 32 30 33 P 1 1210,00
DI210-0100-0001 100 40 30 33 P 1 1520,00
x_DI210-01000006 100 48 30 33 P 1 1850,00
DI210-0100-0003 100 56 30 33 P 1 :
DI210-0100-0004 100 63 30 33 P 1 :
DI210-01250005 125 32 30 33 P 1 1210,00
DI210.0125:0001 125 40 30 33 P 1 1520,00
DI210-01250002 125 48 30 33 P 1 1850,00
DI210-01250003 125 56 30 33 P 1 :
DI210-01250004 125 63 30 33 P 1 :

D - $rednica freza; B - wysokos¢; d - $rednica otworu

WAZNE:
Istnieje mozliwo$¢ wykonania gtowic o wysokos$¢i ptytki PKD 4mm (8-10 ostrzen) - dla grupy DI200.



GEOWICE' DO OKLEINIAREKSDIA

B Gtowice do okleiniarek DIA TOP-CUT 2

WYKONANIE-DANE TECHNICZNE:

- trzy petne ostrza DIA 3+3 - sktadane podwdjnie jako komplet
- plytki PKD utoZone spiralnie

- wysoko$¢ PKD 4,5 mm - mozliwos¢ 8-10 ostrzen

- asortyment na indywidualne zamoéwienie klienta

ZASTOSOWANIE:

- gtowica skladana umozliwia regulacje wysokosci roboczej
gtowicy dostosowujac do grubo$ci materiatu oraz lepsze
wykorzystanie powierzchni ostrza PKD wzgledem
zewnetrznych krawedzi obrabianego materiatu

- do pracy w materiatach drewnopochodnych (ptyta wiérowa
laminowana, surowa, MDF i pochodne)

- przystosowane do pracy w specjalistycznych okleiniarkach

D B d llos¢ ostrzy  |lo§é Cena netto
mm mm mm szt. PLN
150 20/40 30/40/50 6+6 1 -
160 20/40 30/40/50 6+6 1 -
180 20/40 30/40/50 6+6 1 -
160 20/40 30/40/50 8+8 1 -
180 20/40 30/40/50 8+8 1 -
200 20/40 30/40/50 8+8 1 -
160 20/40 30/40/50 10+10 1 -
180 20/40 30/40/50 10+10 1 -
200 20/40 30/40/50 10+10 1 -

D - $rednica freza; B - wysokos¢; d - $rednica otworu



GEOWICE' EORMATYZUJACE!PIONOWE' DIA

B Gtowice formatyzujgce kompaktowe DIA RADIALNE

WYKONANIE-DANE TECHNICZNE:

- wysokos$¢ diamentu 6,0 mm — umozliwia 10-12 ostrzen
- stabilny, stalowy korpus

- wykonujemy wszystkie rodzaje zamocowan (w tym Hydro)

ZASTOSOWANIE:

- do pracy na formatyzerkach jedno lub dwustronnych, do pracy
wspotbieznej z linig produkeyjng

- w uktadzie :podwdjne gtowice lub gtowica-podcinak

- przeznaczone do obrdbki ptyty wiérowej laminowanej, oklejane;
lub surowej, MDF

- bardzo wysoka jakos¢ krawedzi obrabianej plyty

D B d llosé zebow  [los$¢ Cena netto
mm mm mm szt. PLN
220 16 100 24+4 1 -
220 16 100 28+4 1 -
250 16 100 28+4 1 -
250 20 100 36+4 1 -
250 22 100 40+6 1 -

D - $rednica gtowicy; B - wysokos¢; d - $rednica otworu

WAZNE: DLA CENNIACYCH SOBIE EKONOMIE W ZAKUPIE
MOZLIWOSC WYKONANIA wiw GLOWIC W WERSJI Z PLYTKA PKD =2,7MM -> Gtowice RADIALNE eco - DI405




NARZEDZI'A' SPECJALNE' DIA

B Gtlowice formatyzujace kompaktowe DIA PROGRESIVE

WYKONANIE-DANE TECHNICZNE:

- wysokos$¢ diamentu 6,0 mm — umozliwia 10-12 ostrzen
- stabilny, stalowy korpus

- najnowsza konstrukcja uktadu geometrii uzebien

- wykonujemy wszystkie rodzaje zamocowan (w tym Hydro)

ZASTOSOWANIE:

- do pracy na formatyzerkach jedno lub dwustronnych, do pracy
wspotbieznej z linig produkcyjng

- szeroki zakres grubosci obrabianych materiatow
lod grubosci 6mm/

- w uktadzie :podwdjne gtowice lub gtowica-podcinak

- przeznaczone do obrébki plyty wiérowej laminowanej, oklejanej
lub surowej, MDF

- bardzo wvsoka iako$é krawedzi obrabianei nivtv

) B d llosé zebéw  |lo§é Cena netto
mm mm mm szt. PLN

200 14 100 12412 1 -

250 14 100 18+18 1 -

250 14 100 24+24 1 -

250 14 100 28+28 1 -

250 14 100 30+30 1 -

D - $rednica gtowicy; B - wysokos¢; d - $rednica otworu

[ Zestaw frezow ksztattowych nasadzanych DIA; Frez trzpieniowy ksztattowy DIA

Na specjalne zamowienie wykonujemy* rowniez:
- frezy nasadzane DIA
- frezy trzpieniowe ksztaltowe DIA
- inne narzedzia DIA
*na podstawie przekazanych rysunkow w formie elektronicznej (CAD)

Frezy podlegaja indywidualnej wycenie



OSPRZET DO NARZEDZI DIA

Rodzaj tulei llos¢ Cena netto

szt. PLN
x DI990-0000-0001 ER32 20 1 39,00
x DI990-0000-0002 ER32 16 1 39,00
x DI990-0000-0003 ER32 12 1 39,00
x DI990-0000-0004 ER40 20 1 58,00
x DI990-0000-0005 ER40 16 1 58,00
x DI990-0000-0006 ER40 12 1 58,00
x DI990-0000-0007 EOC25 20 1 74,00
x DI990-0000-0008 EOC25 25 1 74,00

d - $rednica otworu

ZacisKki
R:::::iaj Obroty vyjiiﬂ(;zc |\ 6] llosé Cena netto
mm szt. PLN
x DI990-0000-0010 ER32 Prawe 73 1 300,00
x DI990-0000-0011 ER32 Prawe 73 Morbidelli (z zgbatka) 1 320,00
UWAGI:

Na zaméwienie uchwyty HSK 63F (prosimy poda¢ rodzaj tulei - ER32 lub ER40 lub EOC25).

edycja: kwiecien 2008



Go&bus

www.wapienica.pl



